STANDOX KUNSTSTOFF-REPARATURSYSTEM

FAHRZEUGTEILE AUS KUN OFF FAHRZEUGTEILE AUS KUNSTSTOFF

NEU UND WERKSGRUNDIERT BESCHADIGT

FAHRZEUGTEILE AUS KUNSTSTOFF

NEU UND NICHT GRUNDIERT

Neue K ffteile im A eich von Fahrzeugen aus

ABS, AS, ASA, EPDM, PA, PBT, PC, PMMA, PPE, PPO, PP, PUR, PVC, ABS+PBT,

ABS+PC, ABS+PPO, ABS+TPU, A+PPE, PBT+PC, PMMA+ABS, PMMA+PP,

PP+EPDM, PUR+PVC, PUR+RIM.

* Reines Polypropylen [PP) it ein kifsches Substrt. Abhangig von der PP-Subsaqualit
ch B

kdnnen (z. B. Vorb: d erforderhch
sein, um eine ord| aBe Haftung des nachfolgenden Lack ich
Tempern 60 Min,, /60—65 C
Abhunglg von der Hitzet Jigkeit des Ki ffs oder der
h muss eine geei Abstij der Teile erfolgen,

um Deformierungen zu vermeiden.

Erste Reinigung mit einem ultrafeinen Schleifvlies getréinkt mit Standoflex-Plastik-
Reiniger 6500 Antistatisch.

h

Endreinigung mit einem mit Standoflex -Plastik-Reiniger 6500
befeuchteten Tuch. Oberfléche abwischen, um Verunreinigungen zu I&sen und
zv enffernen.

Sofort griindlich mit einem sauberen Tuch nachwischen.

Ticher h&ufig wechseln.

Oberfléiche mit Staubbindetuch reinigen und dann mit der lonisierungspistole
abblasen.

Standox VOC Nonstop Grundierfiiller U7580 + Standox VOC Plastik Additiv
U7590 auftragen, abliiften.

K&pfen méglich nach Abliften.
P1000 oder hnliches Schleifmittel.

Standohyd Plus/Standoblue Basislack mit elastifiziertem Standocryl VOC
Klarlack* oder elastifizierten VOC Autolack * auftragen.
| Trocknung gemdf technischem Datenblatt.

* In Landern ohne VOC Gesetzgebung kann auch Standox Basislack mit elastifiziertem
Standocryl 2K Klarlack oder elastifizierter Standocryl 2K Autolack oder elastifizierter
Standocryl 2K Autolack Plus eingesetzt werden.

Aufgrund der zunehmenden Vielfalt der auf dem Markt befindlichen Kunststoffsubstrate kann selbst die Qualitéit
desselben Kunststofftyps (z B. PP+EPDM) ie nach Marke und Fohrzeuglyp sehr unterschiedlich ausfallen, z.B. durch
die Verwendung verschi gen und deren Misch gltnisse. Auch Tr ittel, die wahrend
der Produktion verwendet werden, haben einen grofien Einfluss auf die Haftung des aufgetragenen Lackfilms.

Aus diesem Grund sollte ein Vortest durchgefishrt werden, um sicherzustellen, dass die Vorbehandlung fiir eine

ordh aBe Haftung ichend ist. Die b Aufb pfehl sollten nur als Leitfaden dienen.

Werksgrundierte K im eich von
Fahrzeugen.

Vorsichtig mit Standox Reiniger 6800 reinigen. Schleifen mit P1000,
Schleifvlies ultrafein grau oder &hnlichem.

Sorgféltig mit Standox Reiniger 6800 reinigen.

Hinweis: Abhéngig von der Qualitdt der Werksgrundierung kann die
Verwendung von Standox Silikonentferner 6600 oder Standoflex Plastikreiniger
6500 Anitistatisch Probleme, wie z.B. anquellen beim Reinigen verursachen.

Oberfléiche mit Staubbindetuch reinigen und dann mit der lonisierungspistole
abblasen.

Um die bestmglich hnologischen Ei haften fir den k

Lackaufbau zu erreichen, sollte Standox VOC Nonstop Grundierfiiller U7580 +
Standox VOC Kunststoff-Additiv U7590 verarbeitet werden.

Abliften.

Kdpfen méglich nach Abliften.

Verwenden Sie P1000-Schleifmittel oder &hnliches.

Standohyd Plus/Standoblue Basislacke mit elastifizierten Standocryl VOC
Klarlacken*™ oder elastifizierter VOC Autolack *.
Trocknen gem&B technischem Datenblatt.

* In Landern ohne VOC Gesetzgebung kann auch Standox Basislack mit elasfifizierten
Standocryl 2K Klarlacken oder elastifizierter Standocryl 2K Autolack oder elasfifizierter
Standocryl 2K Autolack Plus eingesetzt werden.

Lackierte Kunststoffteile im AuBenbereich von Fahrzeugen.

ABS, AS, ASA, EPDM, PA, PBT, PC, PMMA, PPE, PPO, PP, PUR, PVC, ABS+PBT,
ABS+PC, ABS+PPO, ABS+TPU, PA+PPE, PBT+PC, PMMA+ABS, PMMA-+PP,
PP+EPDM, PUR+PVC, PUR+RIMM.

Beschddigte Bereiche iberpriifen und Standoflex Plastikreiniger 6500
Antistatisch oder Standox Silikonentferner 6600 reinigen.

GréBere Schaden (Risse oder tiefe Kratzer) miissen zunéchst mit speziellen
Kunststoff-Reparatursets (z. B. 3M, Tersoson usw.)repariert werden, sofern der
erforderliche Aufwand die Kosten eines neuen Teils nicht ibersteigt.

Den beschédigten Bereich mit P280-P360 schleifen.

Falls gespachtelt werden muss, die Beschadigung mit P180-P240 schleifen.
Die beschédigten Bereiche erneut mit Standoflex Plastikreiniger 6500
Anitistatisch oder Standox Silikonentferner 6600 reinigen.

Falls erforderlich, Standoflex Plastik-Spachtel U1030 auf den beschadigten
Bereich auftragen.
Optional: Vor dem Spachtel Standoflex Plastik Primer U3060 auftragen.

Egalisieren/Vorschliff mit (P120) P180-P240.

Feinschliff mit P280-P360.

Ecken und Kanten von Hand P600 schleifen. Den weiteren Reparaturbereich mit
Exzenter und P360-P400 schleifen. Auf keinen Fc||| noss schleifen!

Geschliffene Bereiche reinigen mit Standoflex Pl iniger 6500 Antistatisch

oder Standox Silikonentferner 6600.

Standoflex Plastik Primer U3060 auftragen.

~ Ablisften.

Einen geeigneten Standox Schleiffiiller auftragen,
z.B. Standox VOC Xtra Filler U7560.
Trocknen geméB technischem Datenblatt.

Ecken und Kanten mit PBO0-P1000 von Hand schleifen.

Mit P500-P600 und passendem weichen Backing-Pad schleifen.

Schleifstaub entfernen und mit Standox Reiniger 6800 reinigen.

Oberfléche mit Staubbindetuch reinigen und dann mit der lonisierungspistole
abblasen.

Standohyd Plus/Standoblue Basislack mit elastifizierten Standocryl VOC
Klarlacken* oder elastifizierten Decklack.
Trocknen gemaB technischem Datenblatt.

* In Landern ohne VOC Geseugebung kénnen auch Standox Basislack mit elastifizierten
Standocryl 2K MSKlarlacken oder ifizierten Standocryl 2K Autolack Plus Decklacken
verwendet werden.

Befolgen Sie den jeweiligen OEM -Prozess/die Anleitung zur Reparatur von StoBféngern. Achten Sie auf die Einschréinkungen beim Filmaufbau/Sensoranforderungen. Befolgen Sie die relevanten Standox Produkt TDS. Bitte beachten Sie auch das Standox Plastic Painting System TDS - SXPlasticSystem.
Nachbearbeitete Autoteile aus Kunststoff sollten nicht innerhalb der ersten sechs Wochen mit einem Hochdruckreiniger gewaschen werden. Nach dieser Zeit muss die Dijse in einem Abstand von mindestens 30 cm vom Objekt gehalten werden.
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UP VERBUNDWERKSTOFFE

GELCOATED oo:r
WERKSGRUNDIERT

CARBONFASERVERSTARKTER KU TOFF (CFK)

SICHTBARE
CARBONFASERSTRUKTUR

CARBONFASERVERSTARKTER KU TOFF (CFK)

DECKLACKIERTER AUFBAU

Verbundwerkstoffe basierend auf ungeséttigten Polyester Harzen*:

UP-GF Glasfaser verstérkter Kunststoff BMC mit Kreide gefilllter UP-Harz-

Faserverbundwerkstoff SMC, Plattenférmiger UP-Harz-Faserverbundwerkstoff.

Normalerweise beschichtet mit einer Gelcoat-Hartlackschicht (UP-GF) oder

werksgrundiert (BMC/SMC)

* In der Regel mit G hicht (UP-GF) beschichtet oder werk Jiert vom Hersteller
(BMC/SMC).

Die Oberfléche zundchst auf Defekte und Fehlstellen untersuchen,

dann mit Standoflex Plastik-Reiniger 6500 Antistatisch / Standox Silikonentferner
6600 reinigen.

Mit P180-P240, wenn mit einer Gelcoat-Hartlackschicht versehen,

oder mit P320-P360 schleifen, wenn werksseifig vorgrundiert.

Nochmals reinigen mit Standoflex Plastik-Reiniger 6500 Antistatisct

oder Standox Silikonentferner 6600.

Bei Bedarf einen Spachtel, z. B. Standox Soft Spachtel U1090, auftragen.
Falls es die Gelcoat Schicht erfordert, Aufirag von Standox Polyester
Spnfzplcshk U1100.

hten Sie die Produkik ich auf dem Technischen Datenbl
Grober Trockenschliff P120-P220, Feinschliff P240-P360.
Staub entfernen und Oberfléiche reinigen.

Einen geeigneten Standox Schleiffiiller auftragen, z.B. VOC Xira Fiiller U7560.

T, gemaf technischem D b

Ecken und Kanten von Hand schleifen mit P8O0-P1000.
Maschinell mit P500-P600.

Staub entfernen und mit Standox Reiniger 6800 reinigen.

Oberfléiche mit Staubbindetuch reinigen und dann mit der lonisierungspistole
abblasen.

Standohyd Plus/Standoblue Basislack mit Standocryl VOC Klarlacken*

oder VOC Decklack*.

Trocknen gemiB fechnischem Datenbl

* In Landem ohne VOC Geserzgebung kann auch Standox Basislack mit Standocryl
2K Klarlacken, Standocryl 2K Autolack oder Standocryl 2K Autolack Plus Decklack
verwendet werden.

Befolgen Sie den jeweiligen OEM-Prozess bzw. die Anleitung zur StoBféngerreparatur. Achten Sie auf die Einschrénk 1 der Schi

Beachten Sie die Standox Produkt TDS. Beachten Sie auch das Standox Kunststoff System TDS - SXPlasticSystem.

An Axalta Coating Systems Brand

Carbonfaserverstérkter K ff (CFRP). Wichtiger Hi i
Wenn die tiefergehende Struktur eines strukturellen oder si i
Bauteils beschadigt ist, muss das Teil werden. Nichtbeachtung fishrt
zu einem erhdhten Sicherheitsrisiko.

h

Die Oberfléche wird zundchst auf Defekte und Fehlstellen untersucht, dann mit
Standoflex Kunststoff-Reiniger 6500 Antistatisch oder Standox Silikonentferner
6600 gereinigt.
Schlelfen mit P180-P240.

hmals reinigen mit Standoflex Kunststoff-Reiniger 6500 Antistatisch oder
Standox Silikonentferner 6600.

Spachtelauftrag, falls notwendig, z.B. Standox Soft Spachtel U1090 gemaf3
technischem Datenblatt einstellen und auftragen.

Trockenschliff mit P180-P240.
Staub entfernen und Oberfléche reinigen.

Aufirag eines geeigneten Standox Schleiffillers

2.B. VOC Xtra Filler U7560.

In 2 Schichten mit Zwischen- und Endabluft auftragen, um ca. 80 pm zu erreichen.

Trocknen gemdf technischem Datenblatt.
Schleifen mit P240-P320. Nicht nass schleifen!
Staub entfernen und mit Standox Silikonentferner 6600 reinigen.

Erneutes Aufiragen des gleichen VOC Fiillers, z.B. VOC Xira Fiiller U7560.
In 2 Schichten mit Zwischen- und Endabluft auftragen, um ca. 80 pm zu
erreichen.

Trocknen gemdf technischem Datenblatt.

Ecken und Kanten mit P800-P1000 von Hand schleifen.

Maschinell mit P500-P600 schleifen.

Schleifstaub entfernen und reinigen mit Standox Reiniger 6800.

Oberfléche mit Staubbindetuch reinigen und dann mit der lonisierungspistole
abblasen.

Standohyd Plus/Standoblue Basislack mit Standocryl VOC Klarlacken* oder
VOC Autolack* auffragen.
Trocknen gemdf technischem Datenblatt.

* In Léndern ohne VOC Gesetzgebung kann auch Standox Basislack mit Standocryl 2K
Klarlacken oder Standocryl 2K Autolack oder Standocryl 2K Autolack Plus verwendet
werden.

/Anforderungen fiir Sensoren.

. faser Sealer U2080 auf.

Carbonfaserverstarkter Verbundwerkstoff CFK.

Erhaltung der sichtbaren Struktur.

Wichtiger Hinweis: Wenn die tiefergehende Struktur eines strukturellen oder
sicherheitsrell Bauteils beschadigt ist, muss das Teil ausgetauscht werden.

Nichtbeachtung fiihrt zu einem erhhten Sicherheitsrisiko.

Die Oberflache wird zundchst auf Defekte und Fehlstellen untersucht,
dann mit Standoflex Kunststoff-Reiniger 6500 Antistatisch /Standox
Silikonentferner 6600 gereinigt.

Anschlelfen mlt Schlelfvlles grou / ultrafein oder geeignetem Schleifmittel mit
ifen, um die sichtbaren Carbonfasern nicht

zu beschédigem :

Reinigen mit Standoflex Reiniger 6500 Antistatisch oder Standox
Silikonentferner 6600.

Verwenden Sie den Standofleet Industrie Carbonfaser Sealer U2080,
um Fehlstellen zu beseitigen und eine glatte Oberfléiche zum Auftragen des
Klarlacks zu erzielen. Tragen Sie die erste Schicht Standofleet Industrie Carbon-

Abliiften. Bitte beriick Sie die spezifische Produkivorbereitung fiir die
erste und zweite Schicht. Die zweite Schicht des Standofleet Industrie Carbonfaser
Sealer U2080 auftragen. Trocknung geméf technischem Datenblatt.

Nicht nass schleifen! Staub entfernen und reinigen mit Silikonentferner 6600
wasserbasierend.

Oberfliiche mit Staubbindetuch reinigen und dann mit der lonisierungspistole
abblasen.

Auftrag von Standox Klarlack*, z.B. Standox VOC Xira Klarlack K9560.

* Die Verwendung von Standox Klarlack Addifiven ist maglich, um verschiedene Effekte
2u generieren. Je nach gewinschtem Effekt kannen dem Klarlack 24% Klarlackaddifiv
2ugegeben werden, bevor gehrtet oder verdannt wird. In diesen Fallen sollte der gleiche
nicht eingefdrbte Klarlack verwendet werden, um das Teil abschlieBend iberzulackieren.

Teel hnischem D bl

gemaB

Die Kunst des Lackierens.



